Automations

Qualitatsprifung in 1,5 Sekunden

Roboter-Trio pruft
Mobelbeschlage

Ruckzuck prift die Roboterzelle MAP 01825 von Martin Mechanic die

Qualitat von Beschlagen fur die Mobelindustrie. Im Einsatz sind dabei

drei Fanuc-Roboter und sechs Kameras.

Alle 1,5 Sekunden legt in der Anlage ein Highspeed-
Roboter ein Bauteil in den Rundschalttisch ein; sein
Zwillingsbruder sortiert in der gleichen Geschwindig-
keit anschlieffend die kontrollierten Beschlige nach
unterschiedlichen Kriterien. Aus Sicht der Nagolder
Ingenieure kamen fiir die rasanten Zykluszeiten nur
die Highspeed-Roboter M3 mit Delta-Kinematik in
Frage. Diese hingen iiber den Palettenbandern an der
Deckenkonstruktion der Arbeitszelle, von wo aus sie
die Bauteile aufnehmen und wieder ablegen.

Drei Fanuc-Roboter, darunter zwei
M3-Deltas, und sechs Kameras sind
in der Anlage fiir die Qualitdtspriifung
zustandig

Zuvor ist ein M20 am Werk. Denn die zu priifenden
Beschlige werden als Schiittgut angeliefert. Daher ent-
nimmt der M20 aus der vom Bediener bereitgestellten
Transportkiste behutsam zunichst bis zu 30 fertig be-
arbeitete Metallteile. Dafiir nutzt er einen tiberdimen-
sionalen Magnetgreifer. Die Beschlige legt er vorsich-
tig in den beiden Zufiihrtopfen ab. Die Vibrations-
wendeltopfe fordern die Bauteile zum Transportband,
wo sie schlieflich lagerichtig ankommen. Um nun die
Bauteile zu vereinzeln, wurden Staukammern auf dem
Transportband eingerichtet.

Dadurch ist der erste Delta-Roboter in der Lage, im
Wechsel permanent alle 1,5 Sekunden ein Bauteil in
die passende Vorrichtung auf dem Rundschalt-Priif-
tisch zu legen. Dieser besteht aus acht Stationen. An
sechs von ihnen werden die Mobelbeschlige mit sechs
Kameras auf die exakte Entgratung, mogliche Risse
und ihre Oberflichenbeschaffenheit gepriift.

An den Stationen eins bis drei werden zunachst die
Oberseiten der Beschlige begutachtet. An der vierten
Station wird das Bauteil gewendet, damit an den Sta-
tionen fiinf bis sieben die Riickseiten der Mobelbe-
schlige tiberpriift werden kénnen. Schlieflich wan-
dern die Bauteile zur letzten Station, wo die zweite
Delta-Kinematik zum Einsatz kommt. Er legt die Bau-
teile, die in Ordnung sind, in einem Kleinladungstri-
ger ab, der auf dem Forderband steht.

Der Anlagenfiihrer, der die Priifvorginge auf vier Mo-
nitoren gleichzeitig visuell verfolgen kann, nimmt den
gefiillten Kleinladungstriger vom Forderband. Die
Schlechtteile, die die Priiffung nicht bestehen, werden
vom Highspeed-Roboter in drei unterschiedliche Be-
hilter aussortiert. Acht Monate brauchten die Inge-
nieure und Techniker fiir Entwicklung und Fertigung
der Priifanlage, die bei 18 Quadratmeter Aufbaufla-

che mit relativ wenig Arbeitsraum auskommt. 4
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