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Vierfache Ausfiihrung sichert Taktzeit von 0,5 Sekunden

Hausgrofie Anlage
trennt Alu-Leisten

Fir einen Kunden aus der Mobelindustrie hat Martin Mechanic

eine vollautomatische Trennanlage fir Aluminiumleisten in der

Grofle eines Einfamilienhauses entwickelt.

Innerhalb von sechs Monaten haben die Nagolder Ex-
perten dabei acht Flichensauger, vier Forderbinder,
zwei Kameras, vier Sechsachs-Roboter und zwei Vier-
achs-Roboter, zwei Verfahrschlitten und die SPS-
Steuerung aufeinander abgestimmt.

Das Ausgangsmaterial, das auf die passende Linge zu-
geschnitten werden muss, ist sechs Meter lang. Je 20
Stiick dieser profilierten Ubergangsleisten werden
zeitgleich durch acht Flichensauger aufgenommen
und gleichmifig auf eines der vier Forderbinder ge-
legt, das die Profile einzeln zur Trennstation fiihrt.
Vor dem Trennen iiberpriift eine Kamera die Qualitat
der Oberflichen. Eine zweite Kamera kontrolliert die
Position, damit die Bauteile exakt in der Vorschubach-
se liegen. Diese kann je nach Lage des Materials noch
ihre Position verindern.

Der Linearvorschub zieht die Leisten immer 20 Zenti-
meter weiter nach vorne. An dem eigens dafiir vorge-

stanzten Schlitz serzt das Schneidmesser an, um die
Leisten spanlos zu trennen. Die abgetrennten Alustii-
cke werden von emnem Fanuc-Sechsachsroboter, der
an der Decke der Zelle montiert worden ist, entnom-
men und auf den Ubergabeschlitten gelegt.

16 Meter lang und acht Meter breit

Dieser Verfahrschlitten fihrt immer dann automatisch
zur Ubergabestation, sobald er mit 20 Leisten gefiillt
ist. Ein Scara-Roboter von Omron mit einer Reich-
weite von einem Meter greift die 20 gekiirzten Aluleis-
ten auf und lege sie passgenau in einen Blister, der auf
dem Austrageband stcht. Die fertig befiillten Blister
werden in einem Kleinladungstriiger gestapelt und
manuell vom Austrageband gehoben.

Schlechtteile wirft der Roboter nach dem spanlosen
Trennen sofort in die dafiir bereitgestellte Schlechttei-
lebox. Um eine méglichst hohe Stiickzahl und eine
Zykluszeit von 0.5 Sekunden zu erreichen, ist die

komplette Ablenkeinheit in vierfacher Ausfithrung
vorhanden. Daher wurden gleich vier Sechsachs-Ro-
boter an der Decke der Arbeitszelle montiert. Die An-
lage ist 16 Merer lang und acht Meter breit. i

Die vollautomatische Leisten-Trennanlage ist unter
anderem mit zehn Robotern, acht Flachensaugern
und vier Farderbandern bestiickt.
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