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-7 PRÜFANLAGE FÜR PRÄZISIONSDREHTEILE 

Vollautomatisch im jJm-Bereich 
Mit zehn hochauflösenden Kameras ausgestattet, die jeweils ei ­

nen eigenen Prozessor mit Informationen versorgen, testet die Prüf­

anlage MPV 1730 von Martin Mechanic mit einer Genauigkeit , die 

im jJm-Bereich angesiedelt ist. Bei filigranen Bauteilen wie Minia­

tur-Venti lklappen müssen die Durchmesser und'Winkel des Schafts 

und der Dichtflächen passgenau stimmen. Um diese Maße auf den 

Mikrometer genau überprüfen zu können, wurde das Prüfzentrum 

verfei nert und noch umfangreicher ausgestattet. Geprüft werden 

können alle Arten von Präzisionsdrehte i len, ob aus dem Automo­

bilbau, Maschinenbau oder der Medizintechn ik. 

Vom sogenannten Bunker aus durchlaufen die zu prüfenden Bau­

teile mit einer Taktzeit von 3,6 Sekunden die Prüfanlage, um am 

Ende in Kategorien sortiert zu werden . Nur die Teilchen einer Auf­

fangstation sind per­

fekt; die anderen Sam­

melstellen enthalten 

Bautei le, die nachgear­

beitet werden müssen, 

um erneut geprüft zu 

werden. Die Software 

für die Auswertung der 

Algorithmen hat Martin 

Mechanic ebenfalls ent­

wickelt. 
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