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Zehn hoch auflosende Kameras sortieren filigrane Prdzisionsdrehteile eines Automobilzulieferers

Automatische Priifung im p-Bereich

Eine mit zehn Kameras ausgestat-
tete vollautomatische Priifanlage
von Martin Mechanic testet Prazisi-
onsdrehteile p-genau. Die MPV
1730 ist die sechste Anlage seit
2005, die die filigranen Bauteilchen
des Automobilzulieferers mit Hilfe
tele- und endozentrischer Optiken
unter die Lupe nimmt.

Die Miniatur-Ventilklappen aus hoch-
legiertem Stahl, die einzeln nach-
geschliffen werden, regeln den Luft-
strom im Innern eines Hochdruck-
ventils, Entsprechend passgenau
miissen Durchmesser und Winkel bei
Schaft und Dichtflichen stimmen.
Um diese Mafle auf den Millionstel
Meter iiberpriifen zu konnen, hat
Martin Mechanic in achtmonatiger
Neuentwicklung das Priifzentrum
weiter verfeinert und noch umfang-
reicher ausgestattet.

Vom Bunker aus durchlaufen die
Bauteilchen mit einer Taktzeit von
3,6 Sekunden die Priifanlage, um am
Ende in fiinf Kategorien sortiert zu
werden. Uber den Vibrationsférder-
topf bekommt die erste Kamera das
Teil vor ihre Linse und erkennt seine
Lage. Die Vereinzelung iibergibt es la-
gegenau in einen Doppelgreifer, der
es in den Rundtisch legt. Dieser dreht
sich und schwenkt automatisch, wo-
durch die sensible Kamera die Dicht-
fliche genau analysieren kann.

Alle Seiten des hochlegierten Stahls
werden exakt auf Lunker, Kratzer und
Risse abgetastet. Stindig werden die
Ventilklappen mit den Mustern abge-
glichen. Durch hartes Messen werden
Fehler auf der Oberfliche sofort er-
kannt. Letzte Priifstation ist die {iber-
greifende Endkontrolle. Uber eine

Weiche werden die guten Bauteile am
Ende der Priifkette sofort in den Gut-
teile-Behilter gelegt; die restlichen
werden nach ihren Fehlermerkmalen
in vier weitere Behalter aussortiert,
nachgearbeitert und erneut gepriift.
Bei der Entwicklung der Auswerte-
Algorithmen hat der Sondermaschi-
nenbauer nichts dem Zufall iiberlas-
sen, sondern die Software gleich sel-
ber mit entwickelt. Deshalb war der
Aufwand fiir die PC-basierte Bildver-
arbeitung, die mit 16 Quad-Core-Pro-
zessoren rechnet, enorm.

Gegeniiber der ersten Anlagengene-
ration kann die neue Priifanlage nun
noch schneller und exakter alle Feh-
lermerkmale kontrollieren sowie wei-
tere Funktionen iibernehmen. Be-
dienkonzept und Darstellung wurden
deutlich verbessert. Die Fehlererken-
nung der vier wichtigsten Kameras
kann parallel an den Kontrollbild-

Die robuste Anlage ist auf Dauerbetrieb -
an sieben Tagen die Woche 24 Stunden —
ausgerichtet

schirmen mit verfolgt werden.

Die Priifanlage ist aus schwerem
Stahl gebaut und verschweifit, wo-
durch Fehler durch Vibration vermie-
den werden. Das Konzept der vorbeu-
genden Wartung wurde konsequent
umgesetzt. So werden alle bewegten
Kabelsdtze gesteckt ausgefiihrt und
im Rahmen der geplanten Wartung
ausgetauscht. Wo moglich, werden
Lagerstellen durch eine Zentral-
schmierung versorgt. Ein Datenlog-
ging mit Uberwachung von Motor-
stromen rundet das Konzept ab.

Eine weitere Priifzelle vom nahezu
gleichen Typ befindet sich bereits im
Bau, um einzelne Merkmale der Teile
mit noch hoéherer Genauigkeit im
zehntel p-Bereich messen zu kdnnen,
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